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Vorrichti inq gum Narhft^rhniten rim i VttnlilKdlllb eines skis/ 
Technisches Gebiet 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Nachbeartoeiten einer Stahlkan- 
te eines Skis mit wenigstens einer Schleifeinrichtung aus einer von einem Motor an- 
getriebenen, topfformige Schleifscheibe mit quer zur Vorschubrichtung verlaufender 
Drehachse, mit einem auf einem Anstellschlitten angeordneten Lagerbock, der eine 
quer zur Vorschubrichtung und senkrecht zu Drehachse der Schleifscheibe verlau- 
fende Pendelachse fur die Schleifeinrichtung bildet, mit einer Fuhrung fur den An- 
stellschlitten, die urn eine in Vorschubrichtung verlaufende Achse drehbar in einem 
quer zur Vorschubrichtung verfahrbaren Querschlttten gelagert ist, und mit einer Ein- 
stelleinrichtung fur die Winkellage der FOhrung des Anstellschlittens. 

Stand der Technik 

Urn die Seitenkanten von Skiem, also deren Stahlkanten im Seiten- und im Unterkan- 
tenbereich mit Hilfe eines SchleHwerkzeuges vorteilhaft bearbeiten zu konnen, ist es 
bekannt (WO 98/04384 A1), eine topfformige Schleifscheibe vorzusehen, die auf ei- 
ner zu ihrer Drehachse und zur Vorschubrichtung verlaufenden Pendelachse an- 
schlagbegrenzt frei drehbar gelagert und mit einem Anstelltrieb verbunden ist, so daB 
die Topfscheibe selbstausrichtend an die Stahlkante angestellt werden kann. Die 
Topfscheibe liegt dabei in zwei bezuglich einer Sehne gegenuberliegenden Um- 
fangsbereichen an der Bearbeitungsfiache der Stahlkante an, was eine selbstandige 
Anpassung der Topfscheibe urn die Pendelachse auch im taillierten Bereich des Skis 
erlaubt. Die wahlweise Bearbeitung der Seiten- Oder der Unterkante wird durch eine 
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Schwenkverstellung der Schleifeinrichtung um eine in Vorschubrichtung verlaufende 
Achse ermogficht, wobei ein Schwenkanschlag die jeweilige Winkellage der 
Schleifeinrichtung und damit die Winkel der Stahikante im Seiten- oder Unterkanten- 
bereich bestimmt. Ober eine Justierung dieser Schwenkanschlage laBt sich der ge- 
wunschte Schleifwinkel im Seiten- und Unterkantenbereich einstellen. 

Zur gleichzeitigen Bearbeitung der Seitenkanten zweier bearbeitungsgerecht gehal- 
tener Skier ist es daruber hinaus bekannt (EP 1 228 840 A1), zwei Schleifeinrichtun- 
gen mit topfartigen Schleifscheiben vorzusehen. Dadurch wird es unter der Voraus- 
setzung, dad die Schleifscheiben um ein fur die Seitenkantenbearbertung erforderli- 
ches Mali uber die Schleifeinrichtung vorstehen, moglich, mit einer Schleifscheibe in 
den Zwischenraum zwischen den beiden in einer Skihalterung aufgenommenen 
Skiern einzugreifen, um die eine der beiden einander zugekehrten Seitenkanten der 
Skier ohne Beeintrachtigung durch den jeweils anderen Ski zu schleifen. Zu diesem 
Zweck braucht lediglich die Schleifeinrichtung uber einen Anstelltrieb an die zu bear- 
beitende Seitenkante des einen Skis angestellt und die Skihalterung in Vorschubrich- 
tung gegenuber der Schleifeinrichtung verfahren zu werden. Damit die Schleifeinrich- 
tungen gegenuber den zu bearbeitenden Seitenkanten in einfacher Weise ausgerich- 
tet werden konnen, sind die Schlerfeinrichtungen aufnehmenden Anstellschlitten auf 
voneinander unabhangig verschiebbaren Querschlitten gelagert. Fur die Bearbeitung 
der Unter- oder der Seitenkanten der Skier sind die Fuhrungen fur die Anstellschlitten 
der Schleifeinrichtungen in den Querschlitten wiederum um eine in Vorschubrichtung 
verlaufende Achse zwischen den anschlagbegrenzten Grundstellungen fur die wahl- 
weise Bearbeitung der Unter- und der Seitenkanten verschwenkbar, und zwar mit Hil- 
fe von Schwenkzylindem. 

Unabhangig davon, ob nur eine oder zwei Schleifeinrichtungen vorgesehen sind, wird 
jeweils die topfartige Schleifscheibe stirnseitig an den zu schleifenden Stahlkantenbe- 
reich unter einem vorgegebenen Winkel angestellt, der den spateren Kantenwinkel 
der bearbeiteten Stahikante bestimmt und uber die Skilange genau eingehalten wird. 
Trotz dieser genauen Einhaltung der Kantenwinkel uber die Skilange zeigt sich ein 
mit zunehmender Taillierung der Skier weniger befriedigendes Fahr- und Fuhrungs- 
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verhalten der Stahlkanten, insbesondere bei hdheren Belastungen, wie sie im Ski- 
rennsport auftreten. 

Urn das Drehen eines Skis zu erleichtem ist es schlieBlich bekannt (WO 87/06868 
A1), die Stahlkanten im Unterkantenbereich ausgehend vom taillierten Mittelbereich 
gegen die sich verbrefternden Skienden hin mit einem zunehmenden Anstellwinkel zu 
schleifen. Zu diesem Zweck sind die Schleifecheiben auf FQhrungsplatten gelagert, 
die quer zur SkilSngsrichtung verstelibar gelagert sind, und zwar mit Hilfe von FQh- 
rungsstiften, von denen die vom Ski abgekehrten Fuhrungsstifte in eine gegenOber 
der Laufflache des Skis urn eine zur Skilangsachse geneigte Kulisse gefOhrt werden, 
wahrend die den Ski zugekehrten Fuhrungsstifte in zur Laufflache parallele FQhrun- 
gen eingreifen. Da sich die FQhrungsplatten uber FQhrungsrollen an den Seitenkan- 
ten des Skis abstOtzen werden die FQhrungsplatten gegen die Skienden hin gegen 
Federkraft mit der Wirkung auseinandergedruckt, daB die Neigung der Platten und 
mit der Plattenneigung der Anstellwinkel der Schleifscheiben zunimmt. Abgesehen 
davon, daB mit Hilfe dieser bekannten Schleifvorrichtung nur eine konstruktiv vorge- 
gebene, von der Skibreite abhangige Anderung des AnstelKwinkels der Schleifschei- 
ben moglich ist, hat sich gezeigt, daB mit einer solchen Kantenbearbeitung die ange- 
strebte genaue Skifuhrung nicht erreicht werden kann. 

Darstellung der Erfindung 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Nachbearbei- 
ten einer Stahlkante eines Skis der eingangs geschilderten Art so auszugestalten, 
daB die Stahlkanten so wiederholbar geschliffen werden konnen, daB sich fur die je- 
weiligen Anforderungen vorteilhafte Fahr- und Fuhrungseigenschaften fQr den Ski er- 



Winkellage der Fuhrung des Anstellschlittens einen Stelltrieb aufweist, der mit Hilfe 
einer Steuereinrichtung in AbhSngigkeit yon der auf die Skilange bezogenen Lage 
des Schleifeingriffs ansteuerbar ist. 



geben. 




Die Erfindung lost die 
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Durch das Vorsehen eines Stelltriebes fur die Einstelleinrichtung der Winkellage der 
Fiihaing des Anstellschlittens gelingt es in Verbindung mit einer entsprechenden 
Steuereinrichtung zur Beaufschlagung dieser Einstelleinrichtung in einfacher Weise, 
den Kantenwinkel der Stahlkanten eines Skis sowohl im Seiten- als auch Unterkan- 
tenbereich in einer vorgegebenen Art uber die Skiiange zu verSndern, was die ange- 
strebte Verbesserung im Fahr- und FOhrungsverhalten des Skis mit sich bringt, weil 
sich herausgestellt hat, daB mit dem Bearbeiten der Unterkante fur sich nicht ausre- 
chender EinfluB auf die Fahreigenschaften genommen werden kann. Um die unter- 
schiedlichen Anforderungen an den Kantengriff im Bindungsbereich und im Bereich 
der Skienden zu berucksichtigen, ist ein ausreichend genauer Stelltrieb fur die Ein- 
stelleinrichtung erforderlich. Dies gelingt vorteilhaft, wenn der Stelltrieb einen geregel- 
ten elektrischen Schrittmotor mit einem spielarmen Getriebe umfaBt, das mit der Fuh- 
njng fur den Anstellschlitten verbunden ist. Mit dem Einsatz eines solchen Schrittmo- 
tors erubrigt sich ein gesonderter Schwenktrieb, um die FOhrung fOr den Anstellschlit- 
ten zwischen den Schleifstellungen fur die Unter- und die Seitenkante des Skis zu 
verstellen, weil diese Umstellung der Grundstellungen der Schleifeinrichtung uber 
den Stelltrieb vorgenommen werden kann. 

Die dem Kantenverlauf entsprechende Ausrichtung der Schleifeinrichtung uber die 
senkrecht zur Drehachse der Schleifscheibe und quer zur Vorschubrichtung ver- 
laufende Pendelachse bedingt, daB sich die topfartige Schleifscheibe stirnseitig im 
Bereich zweier Umfangsabschnitte an der gegenuber der Schleifscheibe sehnenar- 
tig verlaufenden Stahlkante des Skis abstutzen muB, was in den Endbereichen des 
Skis zu Schwierigkeiten fOhren kann, wenn die Stahlkante bis in den Endbereich 
unter Einhaltung genauer Schleifwinkel bearbeitet werden soil. Zur Vermeidung 
dieser Schwierigkeiten, kann die Schleifeinrichtung mit dem Lagerbock uber eine 
Feststelleinrichtung drehfest verbunden werden, so daB fur die Bearbeitung der Ski- 
enden die Schleifscheibe auch unter einer einseitigen Abstutzung an der zu schlei- 
fenden Stahlkante eingesetzt werden kann. 

Um eine genaue Fuhrung des Querschlittens gegenQber dem Ski zu erhalten, der 
aufgrund seiner Taillierung eine Bewegung des Querschlittens quer zur Vorschub- 
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richtung bedingt, kann am Querschlitten ein doppelarmiger Hebel mit zwei beidseits 
der Schleifeinrichtung vorgesehenen Fuhrungsrollen fur die seitlichen Langsrander 
des Skis gelagert sein, so daS sich Qber die mogliche Pendelbewegung des doppel- 
armigen Hebels ein selbstandiges Anliegen der Fuhrungsrollen an den seitlichen 
Langsrandern des Skis ergibt. Diese Abstutzung des Querschlittens gegenuber dem 
bearbeitungsgerecht festgehaltenen Ski ist nur wirksam, wenn beide Fuhrungsrollen 
am Ski anliegen. Damit auch eine Abstutzung uber nur eine Fuhrungsrolle ermoglicht 
werden kann, was in den Endbereichen des Skis erforderlich ist, kann der Hebel mit 
den Fuhrungsrollen in seiner jeweiligen Schwenklage durch eine Feststelleinrichtung 
drehfest mit dem Querschlitten verbunden werden. 

Die Steuereinrichtung fQr die Anderung des zu schleifenden Kantenwinkels uber die 
Ldnge des Skis eroffnet die einfache Moglichkeit, auch andere Schleifparameter in 
Abhangigkeit von der auf die Skilange bezogenen Lage des Schleifeingriffes zu steu- 
em. So kann der Schleifdruck durch eine entsprechende Ansteuerung des Anstellzy- 
linders fur den Anstellschlitten mit unterschiedlichem Druck beaufschlagt sowie die 
Drehzahl der Schleifscheibe und/oder die Vorschubgeschwindigkeit verandert wer- 
den, urn entsprechenden EinfluU auf die Oberfiachengute der Schliffflachen zu neh- 
men, was sich im Zusammenwirken mit einer entsprechenden Auslegung der Kan- 
tenwinkel vorteilhaft auf die Skifuhrung und den Halt des Skis auf einem harten oder 
eisigen Untergrund auswirkt. 

Damit die Schleifparameter an unterschiedliche Verhaltnisse angepaBt werden kon- 
nen, mussen die jeweiligen Steuerparameter fur die Schleifbearbeitung der Skikante 
der Steuereinrichtung zur Bestimmung der FQhrungsgroften vorgegeben werden. Zu 
diesem Zweck kann die Steuereinrichtung vorteilhaft eine Schnittstelle zur Eingabe 
dieser Steuerparameter aufweisen. 

Da nach der Bearbeitung eines Skis nicht mehr ohne aufwendige Me&verfahren fest- 
gestellt werden kann, unter welchen Steuerparametern die Skikante geschlrffen wur- 
de - Anderungen des Kantenwinkels in der GroBenordnung von 0,1° haben durchaus 
EinfluB auf das Fahn/erhalten empfiehlt es sich, auf dem Ski die jeweiligen Steuer- 
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parameter fOr die Schleifbearbeitung der Skikante anzugeben. Zu diesem Zweck 
kann uber die Steuereinrichtung eine Schreibeinrichtung far eine vorzugsweise ma- 
schinenlesbare Kennung der jeweiligen Steuerparameter angesteuert werden, so 
da B der Trager dieser Kennung am Ski angebracht, vorzugsweise aufgeklebt, wer- 
den kann. Bei maschinenlesbaren Kennungen kGnnen die jeweiligen Steuerparame- 
ter fur eine wiederholte Nachbearbeitung der Skikanten automatisch in die Steuerein- 
richtung eingelesen werden, um allenfalls zur Verbesserung des Fahrverhaltens nur 
bereichsweise geandert zu werden. 

Kurze Beschreibung der Zeichnung 

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestelH Es zeigen 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Nachbearbeiten einer Stahlkante 

eines Skis in einer vereinfachten Draufsicht, 
Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie ll-ll der Fig. 1 , 

Fig. 3 die Vorrichtung nach der Fig. 1 ausschnittsweise in einer stimseitigen Vor- 

deransicht im Bereich eines Querschlittens und 
Fig. 4 den Querschlitten mit der Schleifeinrichtung nach der Fig. 3 in einer Unteran- 

sicht. 

Weg zur Ausfiihrung der Erfindung 

Die dargestellte Vorrichtung zum Bearbeiten der Stahlkanten eines Skis 1 weist ein in 
einem nicht naher dargestellten Gehause auf vertikalen Fuhrungen 2 der HGhe nach 
verschiebbares Gestell 3 auf, das uber Hubzylinder entlang der FOhrungen 2 verstellt 
werden kann. In aulieren Seitenwangen 4 des Gestells 3 sind FQhrungsstangen 5 fdr 
zwei Querschlitten 6 vorgesehen, die mit Hilfe von einerseits an den Seitenwangen 4 
und anderserts an den Querschlitten 6 angreifenden Stellzylindern 7 entlang der FQh- 
rungsstangen 5 verfahrbar sind. Auf den Querschlitten 6 sind Fuhrungen 8 fur An- 
stellschlitten 9 drehbar gelagert, und zwar um eine in Vorschubrichtung 10 des Skis 1 
verlaufende Drehachse a, wie sie in den Fig. 1 und 2 strichpunktiert angedeutet ist. 
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Zum Drehen der Fuhrung 8 ist ein Stelltrieb 1 1 vorgeseheh, der gemali dem AusfOh- 
rungsbeispiel aus einem elektrischen Schrittmotor 12 und einem spielarmen Getriebe 
13, vorzugsweise einem Kegelradgetriebe, besteht, auf dessen Ausgangswelle die 
Fuhrung 8 drehfest sitzt. Der auf FOhrungsstangen 14 der Fuhrung 8 gefuhrte An- 

r 

stellschlitten 9 tragt einen Lagerbock 15 fur eine Schleifeinrichtung 16, die einen Mo- 
tor 17 sowie eine tppfartige Schleifecheibe 18 umfaBt und im Lagerbock 15 um eine 
Pendelachse b drehbar gehalten wird, die senkrecht zur Drehachse der topfartigen 
Schleifscheibe 18 veriSuft und quer zur Vorschubrichtung 10 ausgerichtet ist Damit 
wird eine selbstandige Anpassung der Ausrichtung der Schleifscheibe 18 gegenuber 
dem Stahlkantenverlauf erreicht, ohne den durch den Stelltrieb 1 1 uber das Kegel- 
radgetriebe 13 eingestellten Kantenwinkel zu verandern. Um im Endbereich der Skier 
den Schleifvorgang fortsetzen zu kfcnnen, wenn der in Vorschubrichtung 10 der 
Schleifeinrichtung 16 gegenuber dem Ski 1 vordere stimseitige Umfangsabschnitt 
uber den Schleifbereich hinaus bewegt wird, kann die Schleifeinrichtung 16 mit dem 
Lagerbock 15 uber eine Feststelleinrichtung 19 drehfest verbunden werden, was im 
AusfOhrungsbeispiel durch einen Feststellzylinder zwischen dem Lagerbock 15 und 
der Schleifeinrichtung 16 erreicht wird. 

Oer Ski 1 wird bearbeitungsgerecht auf einem lediglich in den Fig. 1 und 3 strichpunk- 
tiert angedeuteten LSngsschlitten 20 bearbeitungsgerecht auf gummielastischen Auf- 
lagern 21 aufgespannt, so daB beim Absenken des Gestells 3 uber die Fuhrungen 2 
im Gestell 3 gelagerte Niederhalterrollen 22 auf die Lauffiache des Skis 1 aufsetzen 
und eine Bezugsebene fur die Bearbeitung der Stahlkanten bestimmen, wie dies der 
Fig. 2 entnommen werden kann. Zur Ausrichtung der Querschlitten 6 gegenuber den 
zugehorigen Langsrandem des Skis 1 sind in den Querschlitten 6 jeweils Fuhrungs- 
rollen 23 vorgesehen, die auf einem doppelarmigen Hebel 24 gelagert sind, der im 
Bereich der topfartigen Schleifscheibe 1 8 uber eine Achse 25 auf einem Tragarm 26 
des jeweiligen Querschlittens 6 angelenkt ist. Aufgrund einer freien Pendelbewegung 
des Hebels 24 um die Schwenkachse 25 konnen die Fuhrungsrollen 23 stets beid- 
seits der Schleifscheibe 18 an den Seitenkanten des Skis anliegen. Ober eine Fest- 
stelleinrichtung 27 in Form eines Feststellzylinders kann die freie Schwenkbewegung 
des Hebels 24 gesperrt werden, so da& sich eine Seitenfuhrung fur den Schlitten 6 
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auch dann ergibt, wenn eine der beiden Fuhrungsrollen 23 bereits auBerhalb der Sei- 
tenkante des Skis 1 liegt. 

Die Schlitten 6, die uber die Stellzylinder 7 gegen die LSngsrander des Skis 1 verfah- 
ren werden, bis die Fuhrungsrollen 23 an den Seitenkanten anliegen, nehmen auf- 
grund der Qber die Fuhrungsrollen 23 gesicherten Nachfuhrung auch bei vergleichs- 
weise stark taillierten Skiem stets eine bestimmte Lage gegenuber dem im 
Schleifeingriff befindlichen Langsabschnitt des Skis 1 ein. Es kann daher der Anstell- 
schlitten 9 for die Schleifeinrichtung 16 mit einem vorgebbaren Schleifdruck beauf- 
schlagt werden Zu diesem Zweck greift ein an der Fuhrung 8 abgestutzter Anstellzy- 
linder 28 am Anstellschlitten 9 an. 

Zurn Unterschied zu herkommlichen Schleifeinrichtungen werden durch den Stelltrieb 
1 1 der Einstelleinrichtung fur die Winkellage der FOhrung 8 des Anstellschlittens 9 die 
Voraussetzungen geschaffen, diese Winkellage und damit den Kantenwinkel der 
Stahlkante wahrend des Schleifvorganges zu verandem. Zu diesem Zweck ist eine 
Steuereinrichtung vorzusehen, die die Stelltriebe 1 1 in Abhangigkeit von der auf die 
Skiiange bezogenen Lage des Schleifeingriffs so ansteuert, daB sich in bestimmten 
Langsabschnitten unterschiedliche Winkel an den Stahlkanten ergeben, wobei zu- 
satzlich zwischen der AuSen- und der Innenkante des Skis 1 unterschieden werden 
kann. Da uber die Steuereinrichtung ohne wesentlichen Mehraufwand auf die Vor- 
schubgeschwindigkeit des Skis gegenuber der Schleifeinrichtung, die Drehzahl der 
Schleifeinrichtung und/oder den Schleifdruck in Abhangigkeit von der auf die Skilan- 
ge bezogenen Lage des Schleifeingriffs den jeweiligen Anforderungen entsprechend 
EinfluB genommen werden kann, konnen mit Hilfe der erfindungsgemaSen Vorrich- 
tung die Lauf- und Fuhrungseigenschaften eines Skis 1, insbesondere unter Renn- 
bedingungen, feinfuhlig an die Schnee- und Pistenverhaltnisse sowie an den Fahrstil 
des Skifahrers angepaBt werden. 

Die Erfindung ist selbstverstandlich nicht auf das dargestellte Ausfuhrungsbeispiel 
beschrankt. So k6nnte die Einstelleinrichtung fur den Schleifwinkel auch einen Stell- 
trieb fur die bekannten Anschiage for die Fuhrung 8 des Anstellschlittens 9 umfassen. 
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Die Vorschubrichtung 10, die sich durch die Relativbewegung des den Ski 1 aufneh- 
menden Schlittens 20 gegenuber der Schleifeinrichtung 16 ergibt, ist nur beispiels- 
weise angegeben, weil die Stahlkantenbearbeitung selbstverstandlich auch bei ge- 
gensinniger Vorschubrichtung moglich ist was immer dann ausgenutzt wird, wenn 
die Bearbeitung mehrstufig in einem Hin- und eineni Rucklauf erfolgt. 
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PatentansprOche: 

w 

1. Vorrichtung zum ^N^chbearb^^n einer Stahlkante^ines Skis^mit wenigstens 
einer Schleifein^^^ von ei n|rn Motor/fangetriebenen, topfformigen 
Schleifscheibe^mit qu^zur Vorschubrichtung^veri^ufender Drehachse, mit einem auf 
einem Anstellschlittei^angeordneten Lagerbocl^ der eine quer zur Vorschubrichtung 
und senkrecht zu Drehachse der Schleifscheibe verlaufende Pendelachse fur die 
Schleifeinrichtung bildet, mit einer FuhrungJ^Qr den Anstellschlitten, die um eine in 
Vorschubrichtung verlaufende Achse drehbar in einem quer zur Vorschubrichtung 
verfahrbaren Querechlitter^gelagert ist, und mit einer Einstelleinrichtung fOr die Win- 
kellage der FQhrung des Anstellschlitten^ dadurch gekennzeichnet, daB die Ein- 
stelleinrichtung fur die Winkellage der Fuhrung (8) des Anstellschlittens (9) einen 
Stelltrieb (11) aufweist, der mit Hilfe einer Steuereinrichtung in Abhangigkeit von der 
auf die Skilange bezogenen Lage des Schleifeingriffs ansteuerbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet daG der Stelltrieb (11) 
einen geregelten elektrischen Schrittmotor (12) mit einem spielarmen Getriebe (13) 
umfaftt, das mit der Fuhrung (8) fur den Anstellschlitten (9) verbunden ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, da(S die 
Schleifeinrichtung (16) mit dem Lagerbock (15) uber eine Feststelleinrichtung (19) 
drehfest verbindbar ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da& 
am Querschlrtten (6) ein doppelarmiger Hebel (24) mit zwei beidseits der Schleifein- 
richtung (16) vorgesehenen Fuhrungsrollen (23) fur die seitlichen Langsrander des 
Skis (1) gelagert ist. 
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5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Hebel (24) 
mit den Fuhrungsrollen (23) in seiner jeweiligen Schwenklage durch eine Feststellein- 
richtung (27) drehfest mit dem Querschlitten (6) verbindbar ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
am Anstellschlitten (9) ein von der Steuereinrichtung in Abhangigkeit von der auf die 
Skilange bezogenen Lage des Schleifeingriffs ansteuerbarer Anstellzylinder (28) an- 
greift. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7 ( dadurch gekennzeichnet, daB 
die Drehzahl der Schleifscheibe (18) und/oder die Vorschubgeschwindigkeit in Ab- 
hangigkeit von der auf die Skilange bezogenen Lage des Schleifeingriffs veranderbar 
sind. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Steuereinrichtung eine Schnittstelje zur Eingabe der jeweiligen Steuerparameter 
fur die Schleifbearbeitung der Skikante aufweist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
uber die Steuereinrichtung eine Schreibeinrichtung fur eine vorzugsweise maschinen- 
lesbare Kennung der jeweiligen Steuerparameter fur die Schleifbearbeitung der Ski- 
kante ansteuerbar ist. 
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FIG. 4 
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